= CHEMCILAD XC

* NSF-Zertifizierung fir
Trinkwasser

* Hochste
Chemikalienbestdandigkeit

* Mittels Pinsel oder Rolle
zu verarbeiten

* Unbegrenzt lagerfahig

* 100% Festkérperanteil

* Hochleistungsprodukt,
genigt héchsten
Anforderungen

CHEMCLAD® XC ist das
hochwertigste verfiigbare
Polymer-Schutzsystem
gegen Chemikalien! Fiir
Maschineneinrichtungen,
Anlagen und
Gebaudebereiche.

Certified to
NSF/ANSI 61

AuBergewohnlicher Schutz in einigen
der chemisch aggressivsten
Umgebungsbedingungen

Bei CHEMCLAD"® XC handelt es sich um ein 2-Komponenten-Polymer-Verbundmaterial
mit 100% Festkorperanteil mit hchster Bestandigkeit, selbst gegen aggressivste
chemische Angriffe.

CHEMCLAD"® XC ist bestindig gegen ein groBes Spektrum organischer und
anorganischer Sauren, Alkaloide, Losemittel, Salze, Kohlenwasserstoffe usw.
CHEMCLAD" XC ist einfach mittels Pinsel oder Rolle zu verarbeiten und eignet sich
zum Schutzschichtaufbau auf Metallen und mineralischen Oberflachen. Durch die
erworbene NSF-Zertifizierung sind Anwendungen im Trinkwasserbereich problemlos
moglich.
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Technische Daten

Ergiebigkeit: 854 cm3/kg
Verarbeitungsdichte: 1,17 g/cm?
Ergiebigkeit bei
250 - 300 ym Schichtstarke: 3 m?kg
Lagerfahigkeit: unbegrenzt
Festkorperanteil: 100%
Mischungsverhaltnis: Basis Aktivator
-volumenbezogen 1,4 1
-gewichtsbezogen 5 3
[ [J
Reaktionszeiten
Umgebungs- Verarbeit- berlhrungs- spéteste chemische
temperatur ungszeit trocken Folgebesch. Bestandigkeit
5°C 50 min 24 h 30h 7d
15°C 40 min 8h 24 h 6d
25°C 30 min 4h 20 h 4d
30°C 25 min 3h 16 h 3d
(] ] (]
Physikalische Eigenschaften
Bindekraft an: typischer Wert Testnorm
Stahl 22 N/mm? ASTM D-1002
Aluminium 16 N/mm? ASTM D-1002
Kupfer 17 N/mm? ASTM D-1002
Edelstahl 19 N/mm? ASTM D-1002

Die Adhésion zu vorbereiteten, zementdsen Substraten, ist gréRer
als die Kohéasion dieser Stoffe.

CHEMCLAD P4C Technische Daten

Theoretische Ergiebigkeit

bei einer Schichtstérke von ca. 75 pm: 6-7 m?
Mischungsverhéltnis: Basis Aktivator
-volumenbezogen 2 5
-gewichtsbezogen 2 5
Umgebungs- Verarbeitungs- friheste spateste
temperatur zeit Folgebesch. Folgebesch.
5°C 120 min 16 h 48 h
15°C 75 min 12h 36 h
25°C 60 min 8h 24 h
30°C 50 min 5h 16 h
° o0 ] [
Chemische Bestindigkeit
Aceton b Methylalkohol b
Athylalkohol g Methyl-Athyl Ketone b
Atznatron g Naphta g
Benzin g Natriumchlorid g
Bremsflussigkeit g Phenol b
Butylalkohol g Phosphorsaure (...50%) g
Chloroform b Propanol g
Dieselkraftstoff g Rohdl g
Essigsaure (0-10%) g Salpeterséure (...20%) g
Essigsaure (...20%) b Salzséaure (...20%) g
Flugbenzin (JP-4) g Schwefelséure (...20%) g
Heptane g Schwefelsaure (...50%) g
Kaliumchlorid g Schwefelsaure (...98%) g
Kalziumchlorid g Skydrol (Isopropylalk.) g
Karbontetrachlorid b Toluol g
Kerosin g Xylol g

g = in den meisten Féllen geeignet, einschl. Eintauchen
b = geeignet fir kurzzeitigen Kontakt, Spritzer u.&.
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Die Verwendung von CHEMCLAD °XC

Oberflichenvorbereitung - CHEMCLAD® XC sollte nur auf
sauberen, festen, trockenen und gut aufgerauten Oberflachen
verarbeitet werden.

1. Loses Material, Oberflachen- und eingelagerte Verunreinigungen
entfernen.

2. Abhangig von der Art der Oberflache sollten Verunreinigungen mit
einem Lésemittel und / oder mittels Strahlen, Dampfreinigung,
Hochdruckreinigung o. &. entfernt werden.

3. Frisch vergossener Beton sollte vor der Beschichtung mindestens
28 Tage abbinden. Es sollten sich aulerdem keine Ausblihungen
(Zementschlamm) mehr auf der zementgebundenen Oberflachen
befinden.

4. Nachdem alle Oberflachen- und eingelagerten Verunreinigungen
beseitigt wurden, sollten die Flachen gespult werden und komplett
abtrocknen.

5. Metallische Oberflachen sollten metallisch blank (SA 2,5), mit
einer Rautiefe von ca. 75 pm, gestrahlt werden. Beginnen Sie die
Anwendung von CHEMCLAD® XC sofort im Anschluss an die
Oberflachenvorbereitung, um erneute Oxidation zu vermeiden.

Grundieren von Betonoberflachen - Vor der Beschichtung von
Beton oder anderen zementdsen Oberflachen, sollten diese zur
Versiegelung mit CHEMCLAD®P4C grundiert werden, um eine
optimale Haftung sicher zu stellen und Ausgasungen zu minimieren.
Nach dem Ansetzen von CHEMCLAD®P4C sollte dieses mit einer
Burste oder Rolle so verarbeitet werden, dass eine Ergiebigkeit von
ca. 6-7 m? pro kg Materialeinsatz erreicht wird, was einer
empfohlenen Schichtstarke von ca. 75 um entspricht. Dabei sollte
beachtet werden, dass dieser Wert sich auf besonders rauen oder
porésen Untergriinden reduzieren kann. Die Beschichtung mit
CHEMCLAD®XC kann vorgenommen werden, sobald die
CHEMCLAD®P4C Grundierung beriihrungstrocken ist und sollte
innerhalb der Zeit fur die spateste Folgebeschichtung
abgeschlossen sein (Tabelle links). Weitere Einzelheiten zur
Verwendung von CHEMCLAD®P4C entnehmen Sie bitte den
Verarbeitungsrichtlinien, die jeder Lieferung beigefiigt sind.

Ansatz und Anwendung - Zur Vereinfachung der Handhabung und
Erleichterung des Ansatzes, wird in jeder Verpackungseinheit
CHEMCLAD® XC Basismaterial und Aktivator im prézisen
Mischungsverhaltnis geliefert. Fillen Sie einfach die vollstédndige
Menge des Aktivators in den Behélter des Basismaterials und
mischen die beiden Komponenten sorgféltig mit Hilfe eines
Rihrgerates / Farbmischers mit elektrischem Antrieb
(Handbohrmaschine 0.3.), bis jegliche Streifigkeit verschwunden und
eine gleichmafige Konsistenz und Ténung erreicht ist. Applizieren
Sie CHEMCLAD®XC mit einer Rolle oder einer Biirste auf der
vorbereiteten (und / oder grundierten) Oberflache. Als Richtwert
sollte eine Flache von 3 m?/ kg eine Schichtdicke von 250 - 300 um
mit einer vergleichsweise glatten Oberflache ergeben. Bitte
beachten Sie jedoch, dass Art, Form, Porositat, Rauhigkeit usw. die
Ergiebigkeit beeinflussen kénnen. Da mindestens eine zweilagige
Beschichtung empfohlen wird, ist CHEMCLAD® XC in mehreren
Farben erhaltlich, um die Verarbeitung zu erleichtern.

Reinigung der Arbeitsmittel - Uberschiissiges Material sollte von
den Werkzeugen unmittelbar entfernt werden. Eine weitergehende
Reinigung kann mittels Aceton, MEK, Isopropanol, u.a.,
vorgenommen werden.

Sicherheit und gesundheitliche Vorsorge - Es wurde alles
unternommen, die ENECON® Produkte fiir Handhabung und
Anwendung so einfach und sicher wie moglich zu gestalten.
Lediglich die tblichen industriellen Gepflogenheiten in Bezug auf
Handhabung, Sauberkeit und persénlichen Schutz sollten dabei
beachtet werden. Einzelheiten sind den
SICHERHEITSDATENBLATTERN gem. 1907/2006/EG zu
entnehmen, die jeder Lieferung beiliegen oder auch bei Ihrem
zustandigen Handler angefordert werden kénnen.

Technische Unterstiitzung - Das ENECON® Beraterteam steht
lhnen jederzeit zur Unterstiitzung und der Beantwortung weiterer
Fragen zur Verfigung. Fir Hinweise zu schwierigen Anwendungen
oder auch einfachen Fragen wenden Sie sich an Ihren lokalen
ENECON?® Partner.

Alle hier vermittelten Informationen basieren auf umfangreichen Tests und
Laborversuchen, als auch auf praktischen Anwendungserfahrungen und
sollten daher verlasslich und genau sein. Es werden jedoch weder Ergebnisse
zugesagt, noch Garantien fiir die Verwendung unserer Produkte in einer
spezifischen Anwendung abgegeben, auch wenn uns die Anwendung bekannt
war. Es kann daher auch keinerlei Haftung fir den Fall ibernommen werden,
wenn bei der Verarbeitung unseres Materials nicht das erhoffte Ergebnis
erzielt wurde.
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